关于2027年图书馆书架采购市场调查函
为存放年度新增入库图书，解决现有书架存储空间紧张、图书无法规整上架问题，规范馆藏管理，我单位计划采购书架，面向相关供应商开展市场询价调查。
一、项目基本情况
1.项目名称：2027年图书馆书架采购
2项目地点：江西陶瓷工艺美术职业技术学院
项目概况：采购书架用于承接年度新增图书入库，弥补现有馆藏储物空间缺口、规范图书管理；产品整体质保与售后服务不少于 3 年，质保期内供方免费维保，确保设施正常使用。
二、调查范围及内容（详见附件）
三、报送文件要求
1.企业法人营业执照（复印件）；
2.报价文件、参数（服务）要求及商务要求响应文件；
3.资质证书（复印件）。
四、报送时间
1.调查函回函文件电子稿请于2026年06月15日17时前发送至邮箱47648427@qq.com，纸质稿请于2026年6月15日17时前以快件投递（送到图书馆）或直接送达方式送达（拒绝接受超时送达的调查函）。
2.联系人及联系方式
陈老师 联系电话：（0798）8416671或13879806432
地址：江西省景德镇市浮梁工美大道666号
江西陶瓷工艺美术职业技术学院  图书馆
                                2026年6月4日
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图书馆书架采购市场调查函
使用（牵头）部门 名 称（盖  章）：
使用（牵头）部门发 起 调查函时间：2026年6月4日
使用（牵头）部门经办人及联系电话：陈老师  13879806432
	设备（服务）
名称
	图书馆书架
	数量
（单位）
	346组

	规格参数要求（包含技术要求、商务要求）
	1、 （密集书库）钢制双柱双面书架  七层   （45公分）
 一列8组* 11列       一列4组*3列     共100组
1、规格：长900mm*宽450mm*高2400mm  7层，层高320mm
2、符合标准：GB/T13667.1-2015《钢制书架通用技术条件》的标准，GB/T708-2019通用的冷轧钢板的标准。
3、各部件技术参数：
1）立柱：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，成型尺寸50x39mm，成型立柱采用上、中、下三根连接横梁焊成整体，达到结构坚固合理不变形，整体七面六翻边下冲折一体成型工艺；压多筋式立柱设计，承重能力强，钢性足，立柱均匀冲孔，层数和间距均可按需调整。
2）搁板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，采用六折弯一体成型工艺，厚度为≧25mm,双层搁板结构设计，增强钢板承重强度，每层承重≥100KG满负载24小时后挠曲度≤2mm，卸载后自动恢复。搁板通用性、互换性好，能够防止资料窜位。
3）挂板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，数控一体冲压成型，组装后平整、牢固。表面光滑平整，安装规范，可防止搁板前后窜动，通用性、互换性好，层数和间距可均匀自由调整。
4）底梁：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，承载能力强，不变形，外侧采用木质底条包边。
5）顶板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板，顶板采用一体成型工艺，顶板与立柱固定，架体稳固性更强，强度高，钢性足；外侧采用木质顶条包边。
6）挡板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板一体成型而成，能防止图书前后窜动，沿立柱垂直方向可以自由调整高度。
7）架标框：设置架标框，方便管理书籍；
8）油漆：采用高级环保耐磨漆，采用五底三面工艺。光亮平整，无颗粒、汽泡、渣点、颜色均匀，持久耐磨。油漆需符合GB/18581-2020《木器涂料重点有害物质限量》标准。
9）每层配有书立1个，书立规格约：228mm*185mm*149mm,金属烤漆，黑色  ，4.0粗钢丝加工镀络工艺。
10）钢制部分：颜色：亚光色。采用冷轧钢板精工制造，经久耐用，热固性粉末涂料表面平整光滑，色泽均匀一致。上述部件涉及的冷轧钢板需符合GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T35607-2017《绿色产品评价家具》和GB/T 23991-2009《涂料中可溶性有害元素含量的测定》标准。
12）组装后的书架，凡触及人体和存放物品的部分，应无毛边、锐角、棱角等；凡需焊接的部件要求焊接牢固，表面要平整，不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷，冲压件表面不允许有裂痕。
二、（二楼、四楼阅览区域增加和拼接）钢木双柱双面书架  六层（60公分）
60公分 （增加） 一列5组*14列，一列7组*1列，  
（拼接）一列2组*7列，1列1组*2列   共93组
1. 规格约：长900mm*宽600mm*高2000mm  6层，层高300mm,
2、符合标准：GB/T13667.1-2015《钢制书架通用技术条件》的标准，GB/T708-2019通用的冷轧钢板的标准。
3、各部件技术参数：
[bookmark: OLE_LINK2]1）立柱：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，成型尺寸50x39mm，成型立柱采用上、中、下三根连接横梁焊成整体，达到结构坚固合理不变形，整体七面六翻边下冲折一体成型工艺；压多筋式立柱设计，承重能力强，钢性足，立柱均匀冲孔，层数和间距均可按需调整。
2）搁板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，采用六折弯一体成型工艺，厚度为≧25mm,双层搁板结构设计，增强钢板承重强度，每层承重≥100KG满负载24小时后挠曲度≤2mm，卸载后自动恢复。搁板通用性、互换性好，能够防止资料窜位。
3）挂板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，数控一体冲压成型，组装后平整、牢固。表面光滑平整，安装规范，可防止搁板前后窜动，通用性、互换性好，层数和间距可均匀自由调整。
4）底梁：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，承载能力强，不变形，外侧采用木质底条包边。
5）顶板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板，顶板采用一体成型工艺，顶板与立柱固定，架体稳固性更强，强度高，钢性足；外侧采用木质顶条包边。
6）挡板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板一体成型而成，能防止图书前后窜动，沿立柱垂直方向可以自由调整高度。
7）仿古式橡木侧护板用材要求：书架配套侧护板、顶、底边饰等木质部分均采用橡木实木，侧板为工字型包柱结构,制作工艺采用仿古式款式；侧护板框架≥20mm厚、顶边线条≥25mm厚，高度≥40mm，底边线条≥15mm厚，高度≥110mm内芯板为实木板，采用榫卯结合工艺，严禁实木皮贴面，护板整包外部周围钢件部分。木板板材需符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》、GB18580-2017《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》、GB/T35601-2017《绿色产品评价人造板和木质地板》标准，且甲醛释放量≤0.050mg/m³。
颜色：原木色，纹理清晰，质地细密，无明显节子及腐朽，遇到潮湿或湿度较高情况不鼓起，不翘曲、变形，无节疤，无虫眼。
8） 架标框：侧护板上设置架标框，采用亚克力标插，规格约33*24CM,高透亚克力水晶面板，方便管理书籍；
9）油漆：采用高级环保耐磨漆，采用五底三面工艺。光亮平整，无颗粒、汽泡、渣点、颜色均匀，持久耐磨。油漆需符合GB/18581-2020《木器涂料重点有害物质限量》标准。
10）每层配有滑轮书立和普通书立各1个，滑轮书立规格约：280mm*250mm，4.0粗钢丝加工镀络工艺，普通书立规格：228mm*185mm*149mm,金属烤漆，黑色。
11）钢制部分：颜色：亚光色。采用冷轧钢板精工制造，经久耐用，热固性粉末涂料表面平整光滑，色泽均匀一致。上述部件涉及的冷轧钢板需符合GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T35607-2017《绿色产品评价家具》和GB/T 23991-2009《涂料中可溶性有害元素含量的测定》标准。
12）组装时，需与原有书架进行拼装组列，新供货的两侧侧护板调整到整列书架的两侧。组装后的书架，凡触及人体和存放物品的部分，应无毛边、锐角、棱角等；凡需焊接的部件要求焊接牢固，表面要平整，不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷，冲压件表面不允许有裂痕。
三、（二楼、三楼新增和加长书架）钢木双柱双面书架  六层（45公分）
[bookmark: _GoBack]一列4组*5列    一列7组*3列  一列2组*28列      共97组
1、规格约：长900mm*宽450mm*高2000mm  6层，层高300mm,
2、符合标准：GB/T13667.1-2015《钢制书架通用技术条件》的标准，GB/T708-2019通用的冷轧钢板的标准。
3、各部件技术参数：
1）立柱：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，成型尺寸50x39mm，成型立柱采用上、中、下三根连接横梁焊成整体，达到结构坚固合理不变形，整体七面六翻边下冲折一体成型工艺；压多筋式立柱设计，承重能力强，钢性足，立柱均匀冲孔，层数和间距均可按需调整。
2）搁板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，采用六折弯一体成型工艺，厚度为≧25mm,双层搁板结构设计，增强钢板承重强度，每层承重≥100KG满负载24小时后挠曲度≤2mm，卸载后自动恢复。搁板通用性、互换性好，能够防止资料窜位。
3）挂板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，数控一体冲压成型，组装后平整、牢固。表面光滑平整，安装规范，可防止搁板前后窜动，通用性、互换性好，层数和间距可均匀自由调整。
4）底梁：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，承载能力强，不变形，外侧采用木质底条包边。
5）顶板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板，顶板采用一体成型工艺，顶板与立柱固定，架体稳固性更强，强度高，钢性足；外侧采用木质顶条包边。
6）挡板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板一体成型而成，能防止图书前后窜动，沿立柱垂直方向可以自由调整高度。
7）仿古式橡木侧护板用材要求：书架配套侧护板、顶、底边饰等木质部分均采用橡木实木，侧板为工字型包柱结构,制作工艺采用仿古式款式；侧护板框架≥20mm厚、顶边线条≥25mm厚，高度≥40mm，底边线条≥15mm厚，高度≥110mm内芯板为实木板，采用榫卯结合工艺，严禁实木皮贴面，护板整包外部周围钢件部分。木板板材需符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》、GB18580-2017《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》、GB/T35601-2017《绿色产品评价人造板和木质地板》标准，且甲醛释放量≤0.050mg/m³。
颜色：原木色，纹理清晰，质地细密，无明显节子及腐朽，遇到潮湿或湿度较高情况不鼓起，不翘曲、变形，无节疤，无虫眼。
9） 架标框：侧护板上设置架标框，采用亚克力标插，规格约33*24CM,高透亚克力水晶面板，方便管理书籍；
9）油漆：采用高级环保耐磨漆，采用五底三面工艺。光亮平整，无颗粒、汽泡、渣点、颜色均匀，持久耐磨。油漆需符合GB/18581-2020《木器涂料重点有害物质限量》标准。
10）每层配有滑轮书立和普通书立各1个，滑轮书立规格约：280mm*250mm，4.0粗钢丝加工镀络工艺，普通书立规格：228mm*185mm*149mm,金属烤漆，黑色。
11）钢制部分：颜色：亚光色。采用冷轧钢板精工制造，经久耐用，热固性粉末涂料表面平整光滑，色泽均匀一致。上述部件涉及的冷轧钢板需符合GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T35607-2017《绿色产品评价家具》和GB/T 23991-2009《涂料中可溶性有害元素含量的测定》标准。
12）组装时，需与原有书架进行拼装组列，新供货的两侧侧护板调整到整列书架的两侧。组装后的书架，凡触及人体和存放物品的部分，应无毛边、锐角、棱角等；凡需焊接的部件要求焊接牢固，表面要平整，不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷，冲压件表面不允许有裂痕。
四、（二楼三楼拼装加长书架）钢制双柱双面书架  六层（45公分）
一列1组*41列  一列3组*1列  一列2组*6列    共56组
1、规格：长900mm*宽450mm*高2000mm  6层，层高300mm
2、符合标准：GB/T13667.1-2015《钢制书架通用技术条件》的标准，GB/T708-2019通用的冷轧钢板的标准。
3、各部件技术参数：
1）立柱：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，成型尺寸50x39mm，成型立柱采用上、中、下三根连接横梁焊成整体，达到结构坚固合理不变形，整体七面六翻边下冲折一体成型工艺；压多筋式立柱设计，承重能力强，钢性足，立柱均匀冲孔，层数和间距均可按需调整。
2）搁板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，采用六折弯一体成型工艺，厚度为≧25mm,双层搁板结构设计，增强钢板承重强度，每层承重≥100KG满负载24小时后挠曲度≤2mm，卸载后自动恢复。搁板通用性、互换性好，能够防止资料窜位。
3）挂板：采用≥1.2mm厚冷轧钢板，数控一体冲压成型，组装后平整、牢固。表面光滑平整，安装规范，可防止搁板前后窜动，通用性、互换性好，层数和间距可均匀自由调整。
4）底梁：采用≥1.5mm厚冷轧钢板，承载能力强，不变形，外侧采用木质底条包边。
5）顶板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板，顶板采用一体成型工艺，顶板与立柱固定，架体稳固性更强，强度高，钢性足；外侧采用木质顶条包边。
6）挡板：采用≥1.0mm厚冷轧钢板一体成型而成，能防止图书前后窜动，沿立柱垂直方向可以自由调整高度。
7）油漆：采用高级环保耐磨漆，采用五底三面工艺。光亮平整，无颗粒、汽泡、渣点、颜色均匀，持久耐磨。油漆需符合GB/18581-2020《木器涂料重点有害物质限量》标准。
8）每层配有滑轮书立和普通书立各1个，滑轮书立规格约：280mm*250mm，4.0粗钢丝加工镀络工艺，普通书立规格：228mm*185mm*149mm,金属烤漆，黑色。
9）钢制部分：颜色：亚光色。采用冷轧钢板精工制造，经久耐用，热固性粉末涂料表面平整光滑，色泽均匀一致。上述部件涉及的冷轧钢板需符合GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T35607-2017《绿色产品评价家具》和GB/T 23991-2009《涂料中可溶性有害元素含量的测定》标准。
10）书架安装时与原有书架拼接成整列，拆除原有侧板，在整列书架两侧加装全新木质侧护板。组装后的书架，凡触及人体和存放物品的部分，应无毛边、锐角、棱角等；凡需焊接的部件要求焊接牢固，表面要平整，不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷，冲压件表面不允许有裂痕。
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	其他需要说明事项
	以上报价含增值税税金、运输、安装、调试、相关辅材等确保设备（服务）能在采购方指定地点正常使用的所有费用。   



